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美国用户注意:联邦法律限定此设备仅供医生或持有执照的相关人员使用 

最新版本的说明书和相关信息可从 Moria公司网站-用户惧乐部栏目下栽,网址为: 
http://www.moria-surgical.com 

警   告 
 

使用非原厂刀片，既达不到预期效果，更会损伤刀头。 

 

厂家在选择刀片，刀片槽，和刀头材料时已经考虑到了它们的相互滑动特性。刀片的尺寸，公

差和刀头的尺寸，公差完全匹配。尽管非原厂刀片也可装入刀头，但在尺寸和公差上决不会与

我厂的刀头匹配。MORIA 公司在制造和检测上已确保刀片和刀头的匹配，且平滑而精确地插入刀

头。 

 

使用非原厂吸管也会产生吸力过高或过低的可能，而达不到预期效果。 

 

使用非原厂耗品或配件，我公司将取消保修期。 

 

MORIA公司对由此产生的一切后果（使用非原厂生产的耗品和零部件件），不承担任何责任。 

1 板层刀刀头和附件 (重复和一次性使用) 

系统相关配置

MORIA 零件号 名称 M2 M2SU 
19326 电动马达 ! ! 
19327/XXXX 130 刀头 ! 
19329 一包一次性刀片(10 片) ! 
19334/XXX 一包一次性刀头(10 只) ! 
19325/-1 -1 号负压环 ! ! 
19325/0 0  号负压环 ! ! 
19325/+1 +1 号负压环 ! ! 
19325/+2 +2 号负压环 ! ! 

19325/+3 +3 号负压环 ! ! 
19328 M2/EVOLUTION 2 连接线 ! ! 
19335 双速 M2 连接线 

(2 种前进速度) 
! ! 

22519330 消毒盒 ! ! 
22519331 储存盒 ! ! 
19310/19311 透镜 ! ! 
19042 眼压器 ! ! 
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1.1 M2 / M2 一次性刀头 

1.1.1 M2 / M2 一次性刀头的标识

瓣膜厚度是 LASIK 和板层角膜成形术的关键因素, 多种原因会影响到 瓣膜的厚度 ,大量的科学研究

和已出版的论文表明, 瓣膜的厚度受一些患者自身因素的影响, 如患者眼球的 K 值, 角膜的解剖厚

度, 以及折射, IOP, 同时也受与外科手术相关因素的影响, 如角膜的水和程度, 在使用手动角膜板层

刀时运做的速度。

超声测厚并非总是准确的,其结果会因手术医师的技巧及超声设备的校准误差而发生变化。

刀头的校准及标识 :  

标识为 130 的刀头切割的为平均厚度为 160 微米的瓣。

刀头上标记的尺度 130 微米那是可以测量的, 它指的是从刀片的切割刃口边缘到刀头前压板的距离

160 微米是用这个刀头切割出的瓣的平均厚度, 与此平均值所产生的偏差是由多种因素造成的, 如角

膜的厚度, IOP, K 值, 患者的年龄, 手术的球差和柱差, 手术医师的技术水平等。

Moria 只保证刀头特性尺寸的精度, 而不是手术的结果。

重要 :
1/ “增加值 ”
在上面的例子中, 130 刀头的平均”增加值”是 30 微米。

刀头越厚, “增加值 ”也越大。

例如, 标记为 350 微米的刀头(其“增加值 ”是 70 到 90 微米), 这就意味着 ALTK 350 微米的刀头(不
能用于M2 或 M2SU)其切割出的平均厚度为 420 到 440 微米 (350+ 70 或 +90)。因此, 刀头的标

记校准值与瓣的厚度并没有直接的等差关系。

我们可以推断“增加值 ” 在 130 和 350 之间是按比例增加，其变化的规律可以参照下面数据例证 

刀头标记 “增加值 ” 平均瓣膜厚度
130 +30 160 
200 +50 250 
250 +60 310 
300 +70 370 
350 +85 435 
400 +100 500 

2/ 标准差

大量已出版的论文报导了关于 LASIK 手术中使用角膜板层刀所获得的角膜瓣厚度的标准差和范围。

其很重要地表明了标准差会随着刀头校准标识而增加，对于 130 刀头 标准差的平均值（根据作者及

其使用的角膜板层刀）大约是 20-25 微米，对于 300 刀头 标准差的平均值 大约是 40 微米左右，当

使用做板层移植的刀头，其他的一些因素如疤痕，水肿，IOP 等，可能进一步增加平均值的偏离。

一些病理方面的原因会使得精确的测量更难获得。

Document Aletiq : Rév. F-05.2023 (Validée)



M2 & M2SU MICROKERATOMES 

MORIA #65062-F-05.2023 5 

1.1.2   M2/M2 一次性刀头的选择 

选择所需适当的刀头（参照刀头的标识和瓣的厚度）。

M2 刀头的标识在在其前侧，如下图一所示，这是一个 130 刀头 

1.1.3  M2 刀头安装 

1.1.3.1 M2 刀头检查 

在装配刀头前必须认真检查。刀头应当是清洁的（从内到外）。 没有杂质、赃物、氧化物、沉积物

和损坏。

M2 刀头应严格按照本说明书要求进行消毒。 

图 1: M2”130”刀头正面 图 2:  M2”130”刀头侧面 

刀片槽 角膜瓣槽 
housing

马达驱动轴安装孔

刀头标识
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1.1.3.2  安装前刀片的检查 

刀片必须被无菌递送，且一次性使用。

检查包装要未损坏和开启,并注意消毒的有效期。 

刀片插入刀头时 , 可能会损伤刀片。  因此我们强烈建议在插入前和插入后检查刀片 , 特别是刀
刃 (图 3)。如刀刃上有污点 , 缺口和杂质等可能影响手术效果 , 应放弃使用。   
我们同样建议在安装前使用 BSS™或其他相关的溶液冲洗刀片 , 刀头 , 吸环 , 以便改善它们相
互之间的运行。  

设备不要放置在易接触任何溶剂的地方，因为其可能造成一些未知的潜在的交叉感染。  

图 3: 刀片插入前的正面 图 4: 刀片插入前的背面 

1.1.3.3  插入刀片进入刀头 

• 警告 :  插入刀片进入刀头时，切忌触及刀刃。

• 轻放刀片使其完全滑入刀头，请先检查刀头的刀片槽内和刀片上是否有影响刀片平稳滑动的碎屑

或沉积物，以防影响刀片平稳滑入。如认真检查后，刀片仍不能平稳滑入，需换一片新的刀

片。

• 警告：安装时，避免刀刃和刀头的金属部件接触。

• 刀片只能单向插入，避免不正确的安装。 (如图 5)

• 在刀头安装于马达之前， 确保刀片柄上的凹槽位于图 1 中的马达驱动轴的安装孔的中心。

图 5: 刀片插入 M2刀头内 

刀头的安装工作准备完毕，可安装在马达上了。

刀柄

刀刃
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1.1.4 M2 一次性刀头的安装 

M2 一次性刀头已含刀片并已消毒过。此可避免在安装时对刀片不必要的损害。 

打开包装将已消毒好的刀头盒放在无菌处。

把刀头盒平放并小心地打开刀头盒。

现在 M2 一次性刀头可安装到马达上了。 

M2 一次性刀

头 
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1.2 M2 板层刀的安装  

1.2.1 M2 马达和锁定系统 
下面两幅图分别是锁定和未锁定的 M2 马达。 

图 6:  M2马达未锁定状态 图 7:  M2马达锁定状态 

1.2.2 M2 刀头与电动马达的安装 

M2 电动马达含有 2 个马达，一个驱动刀片振动，另一个驱动刀头系统旋转。 

图 8: M2马达振动和旋转轴 

使用 M2 马达前要确保马达清洁和正常运转。(见 2.3 中马达和连线的保养) 

" 为避免损坏电动马达连接器并确保电动马达的正常运转， 不可拉或提电线来移动马达。

刀片振动轴

刀头系统旋转轴
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电动马达锁定在刀头上

图 9: 马达插入刀头. 图 10: 刀头安装在马达上 

安装 M2 刀头于电动马达上 

# 对齐刀头与马达平面上的 2 小黑点。

# 逆时针旋转刀头 1/4 至马达的前位。(只能用手指旋转)

# 检查刀头是否完全安装在马达上。

警告

刀头必须被手指旋紧。切忽使用工具或扳手。如果刀头未被完全旋紧，  马达+刀头系统将不

能与吸环相结合。

1.2.3 M2 一次性刀头与电动马达的安装 

在安装 M2 一次性刀头于马达上之前，保存好包装盒。正如 M2(重复使用)的刀头安装一样，按逆时

针旋转刀头 1/4 至马达的前位。保存好包装盒并检查 M2 一次性刀头是否安全地安装在电动马达

上。

对齐 2 黑点 

逆时针旋转刀头
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1.2.4 M2 电动马达与主机的连接 

M2 电动马达和主机的连接需要一个特殊的连接器。 
连接器的零件号为 #19328 和 #19335 

零件号 : 19328 
单速连接器

在连接器侧面的开关仅控制一旦切割完成后的向后运动中刀片振动。

位置  0: 反向刀片不振动    
位置 1: 反向刀片振动    

零件号 : 19335 
双速连接器

在连接器上面的开关仅控制前进/后退运动中的前进速度。 
速度  1 : 低速前进速度  
速度  2 : 正常速度  

步骤 1:   把 M2 的连接器接头插入主机 上标有 “electrical motor”的接口处。 

步骤 2:  把 M2 电动马达线与连接器相接。 

图 11:   M2连接器与主机的连接 t 

连接器只允许单向插入， 以便防止错误的连接。

"为避免损坏电动马达连接器并确保电动马达的正常运转， 不可拉或提马达连线来移动马达。 
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1.3 吸环  

1.3.1 吸环检查

• 在安装前必须认真检查吸环。

• 吸环必须非常清洁、 无杂质、氧化物、 微粒和沉积物。

• 特别检查并确保吸孔没有堵塞。

• 吸环必须按照本说明书上的要求进行消毒。

1.3.2 吸环描述

图 12: 吸环  

吸环有 5 种型号:  +3, +2, +1, 0 和 –1。 

1.3.3 吸环

相关的吸环选择是由角膜曲率来定的。吸环决定角膜瓣的直径和蒂的位置。蒂的位置位于吸环上箭

头处。

吸环的厚度 (图 13) 将决定角膜暴露于吸孔外的多少。 

图 13: 吸环的厚度 

蒂的位置

手柄

可调的终止环

吸孔

轴

吸环的标识

预先刻制的始和停止位置

E 
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对于一个指定的角膜，一个薄的吸环(有着较大直经吸孔)相比厚的吸环(有着较小直径的吸孔)，将产

生一个更大的角膜瓣。

• 吸环越薄， 吸环的型号越小。

• 吸环越厚， 吸环的型号越大。

1.3.4 止动位置的调节

• 旋松安全螺母 A
• 旋转止动环于期望的止动值

• 旋紧全螺母 A

图 14: M2吸环上的止动环 

3 止动位置 4 止动位置 

图 15: 止动环 

A  (安全螺母 )

B  (止动环 )

止动 

止动值
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1.3.5 吸环与吸管的连接 

原厂提供的吸管是无菌的，且仅一次性使用。使用前检查并确保该包装没有破损， 没有打开， 并注

意产品是否在消毒有效期内。

吸管和吸环手柄的连接 (图 16) 

图 16：吸管和吸环手柄的连接. 

全面检查吸管是否有扭结或堵塞。

如发现有扭结或堵塞，请更换吸管。
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1.3.6 M2 马达和刀头与吸环的锁定 

• 在锁定 M2刀头和马达于吸环前 , 确保马达的旋转轴与后面的停止位置接触。  (图  17/18)
• 若旋转轴不在正确的位置上， M2 将不能正确定位在吸环上，并且不能锁定。

• 若旋转轴不在正确的位置上，  启动负压  并踩向后 (倒退方向 ) 脚塌开关来正确定位旋转
轴。  

图 17 : 旋转轴与后面的停止位置未接触 图 18 : 旋转轴与后面的停止位置接触 

1.3.7 M2 板层刀与吸环的安装： 

图 19 :刀头插在吸环上 

• M2 刀头的枢轴孔与吸环的枢轴对准。 小心地将已装好的刀头和马达插在吸环上。

• 避免将吸环枢轴与 M2 刀头的刀片区域接触。

警告 : 如果发生接触，  刀刃可能损坏，   应更换新刀片。  

• 将刀头插入吸环的枢轴上。吸环应该在无外力的情况下顺滑锁定。

• 顺时针旋转马达上的锁定环直到锁定： 锁定环上的两个黑色标记将被隐藏， 第三个标记和

马达上黑色标记对齐。

旋转轴与后面接触
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警告 :  假如锁定环未正确锁定，  切忌开始角膜切割。  

图 20:: M2 锁定环 

 

未锁定 锁定

PUSH
H 

 

PUSH
H 

旋转锁定环直

到 2 标记对齐 

旋转锁定环直到 2 标记对齐 
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1.4 透镜  

1.4.1 透镜的检查 

透镜在使用前必须认真地检查。他们必须是清洁的并且无 杂质、 灰尘、沉积物。

透镜必须按照本说明书的第二部分的详细要求进行消毒。

1.4.2 透镜的描述 

透镜是由透明的有机玻璃和不锈钢手柄组成。底面（接触面）是平的，底面上刻有校准用的直径刻

度。 直径刻度数值标在正面 (图 21 & 22)。 

图 21 和 22 : 透镜 

1.4.3 透镜的使用 

透镜和环一起使用来测量切割的角膜直径。

警告：当眼球获得适当的负压后，将干的透镜置于擦干的眼球上。 透镜上任何一点潮湿都会

导致测量的不准。

• 确保透镜对着吸环表面部分完全冲洗干净，而不仅仅是其中一部分。

直径值

底面
Base

变量刻度
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不正确

不正确

正确
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1.5 M2 板层刀的操作  
操作者应当非常熟悉进化 2 型主机的功能。 

1. 确保进化 2 型主机在使用前充足电。

2. M2 脚踏板连接到进化 2 型主机上。

3. M2 连接器连接到进化 2 型主机上。

4. M2 电动马达插入连接器上。

5. 在进化 2 型的主机上将转换开关置于“Electrical Motor”位置

6. 连接吸管，夹紧并启动测试程序。

1.5.1 测试负压

1. 将已消毒，一次性使用的吸管连接到主机上。

2. 选择合适的吸环并检查。

3. 连接吸环手柄和吸管。

4. 将吸管和主机连接后夹紧吸管并测试泵；当绿色指示灯亮时，表示测试通过。

5. 松开吸管，踩负压脚踏板，读显示的负压值。此数值必定略低于没有使用负压时的显示值。

(在显示板上读到的数值大约为 690 mmHg)。

6. 在与吸环连接前夹紧吸管；新的显示值必定低于 250 mmHg。

7. 若未通过测试，进行如下操作：

• 检查吸管在安装前后是否有折叠，由于不当的折叠和包装中的变形或安装过程中的扭

曲会导致吸管部分或全部堵塞。吸管部分堵塞将增加堵塞程度并导致手术中负压丢

失。

• 吸管和主机或环未连接好，也可导致吸力不足。检查所有的接口是非常重要的。

Moria 公司强烈反对吸管重复使用。由于重复连接和拆卸可损坏塑料的接口和垫圈，

导致负压丢失。因而每个病人手术后都应更换吸管。

• 检查吸环内空气管道未被手术残留物堵塞，不恰当或不彻底的清洗所引起的堵塞，会

产生假像的吸引并有负压丢失的危险。

• 负压由电动泵产生，吸管上的积水腔可以防止外部的液体进入泵内，流入的液体会损

坏泵并使吸力降低。在这种情况下，泵必须由厂家更换，吸管应丢弃。

Document Aletiq : Rév. F-05.2023 (Validée)



M2 & M2SU MICROKERATOMES 

MORIA #65062-F-05.2023 19 

1.5.2 M2 板层刀的装配  
操作者应当熟悉本说明书所述的 M2 每个部件。 

1 选择并检查所需的 M2 刀头。 
2 检查消毒过的 M2 刀片。 
3 把 M2 刀片插入刀头。 
4 检查 M2 刀头内的刀片。 
5 将装配好的 M2 刀头和刀片装在 M2 电动马达上。 
6 选择和检查所需的 M2 吸环。 
7 调节 M2 吸环上的止动位置于所选处并旋紧。 
8 将 M2 吸环与吸管安全地连接。 

警告：M2 板层刀在使用前必须测试，  不在完好的工作状态下，切忌临床使用。  

1.5.3    测试刀片振动: 

警告 : 使用前检查刀片振动和板层刀旋转运动。  

1 踩负压脚踏开关“Vacuum-Vide” 一次。 
2 踩向前的脚踏开关 “Forward-Advance/Turbine” ，驱动板层刀向前运动。 
3 用手指放在刀头的两侧检查刀片的振动 (手指很容易地感觉到刀片的运动) 或者在显微镜下观察

刀片振动。刀片在其开始和停止振动时非常容易看到。

若感觉不到刀片的运动，松开脚踏开关，从马达上卸下刀头并检查刀片位置。检查马达的轴端是

否完全伸出。不安装刀头启动马达来检查马达旋转。如果不旋转，请检查马达连接器， 在检查主机
上的转换开关是否置于电动处  “electrical motor”。若马达仍不旋转，必须更换马达。. 

若马达旋转, 重新安装刀头于马达上，再测试。. 

踩后退脚踏开关 “Backward-Recul” 使马达完全退到底，这样 M2 马达就能完全插在环上。 

1.5.4    测试板层刀的运转: 

1. 仔细地装配 M2 刀头，刀片和马达于所选的吸环上。

2. 进入锁定位置。(若装配好的 M2 锁定困难, 踩后退脚踏开关 “Backward-Recul” 。若仍不能锁

定，查阅 1.3.5 章节有关锁定 M2 于吸环上)。

警告 :  M2 在使用前必须进入锁定位置  

3. 踩负压脚踏开关 “Vacuum-Vide” 一次，启动负压。

4. 踩向前脚踏开关“Forward-Advance/Turbine” 直到板层刀向前旋转接触到 M2 吸环止动位置为

止。  再踩后退脚踏开关“Backward-Recul”后退板层刀。

5. 检查并确保在前进和后退运转时流畅，有力，无间断。

6. 若运转不正确，更换马达并重新检查所有的装配。

警告 : 若测试时运转不流畅，无力并且有间断的，请勿使用 M2马达。  
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临床使用的常规建议

尽管各个手术医生使用的技巧各不相同，在 M2 临床使用中我们一致推荐遵循以下要求：  

# 在手术前 M2 所有的部件必须彻底的清洁和检查。

# 在手术前 M2 板层刀的刀头 , 刀片和吸环  应使用 BSS™  溶液或其他相关的溶液清洗。

# 在每次切割前，M2 和  Evolution II 主机应当充分测试  。

# 在手术前用  BSS™  溶液或其他相关溶液冲洗眼睛，刀头和刀片。

# 本设备避免接触腐蚀的溶液。

# 吸环吸住病人眼球后立即检查吸力是否稳定，眼压是否正确。

# 在操作板层刀前使用眼压器确认眼压。测量的眼压应至少达到  65 mm/hg ，M2 方可运

行。

# 检查在吸环上运行的轨道。确保此轨道上无障碍物（如，撑眼器、睫毛、眼睑等）。

# 若刀头的底部（刀刃暴露的区域）接触到吸环的轴端，可能会损坏刀片。暂停负

压并更换新刀片避免可能产生切割不规则。

图 23：插入刀头于 M2 吸环上 

# M2 刀头一接触到吸环上的止动位置，就应停止向前运动。

# 直到 M2 刀头完全退到底，才停止负压。  停止负压，刀头将不能后退。

# 切割后，所有的  M2 部件需按本说明书的要求逐一进行清洁。
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2 清洁，消毒和保养 

$ 每次手术后，刀头，马达和吸环仔细清洁。

$ 在清洁（刀头，马达）前，卸下每个部件。

$ 每个病人术后必须更换 M2 一次性刀头，刀片和吸管。

警告

以下仅为推荐。  此必须符合本国法律。清洁和消毒使用的所有产品和溶液必须按照厂家的要

求。

2.1 介绍  

角膜板层刀刀头和附件是高精度，精密的仪器。为确保他们在使用期内保持原有的安全性和精确

度，必须进行特别的保养。所有金属部件需用光滑的刷子轻轻地除去所有的组织和杂质。不要使用

研磨剂或锋利的工具来清洁系统的各种部件，特别是眼压器和透镜。如不这样做，将会导致部件精

度降低，粗糙，以致造成切割不规则。

警告

角膜板层刀部件必须  清洁、消毒、杀菌，并且每次手术之后需烘干。所有的附件在使用之前

必须冷却至室温。每个病人手术后必须更换刀片和软管。
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2.2 M2 重复使用的刀头和吸环的保养  

1 消毒  >手术后尽快将其浸泡相关的消毒溶液里。

>按照厂家要求进行冲洗(使用去矿物质的水或蒸馏水)。

2 清洁  

>浸泡刀头和环并用软刷(MORIA 公司提供的清洁刷#19149)进行

表面清洁。

>用蒸馏水彻底冲洗所有部件。

>切忌使用研磨剂、锋利的工具、牙刷来清洁，以免导致部

件精度降低，粗糙，或损伤金属表面。

3 超声波清洗  

>刀头和环应放在盛有去矿物质的水或蒸馏水的超声波清洗器内

清洗不超过一分钟。

>每个部件需放在各自的塑料容器内避免各金属部件相互接触和

摩擦。

>使用超声清洗时将刀头倒放(刀头底部朝上)。

>用去矿物质的水或蒸馏水彻底冲洗所有部件。

4 杀菌  

>刀头和环可高温高压进行消毒(134C-273F/18 分钟)。
>为了去除刀头上的水蒸汽,使用高温高压烘干程序是非常重要

的。

>消毒后请立即从高温高压消毒器内取出, 并在使用前冷却至室

温。

5 储存与润滑  

重要  : 

> 刀头和环内部未彻底烘干会导致其氧化。

>为确保刀头和环在储存前完全烘干 , 进行高温高压消毒时需

经包括烘干在内的全过程。 (切忌在高温高压消毒时不执

行烘干程序。 ) 
>所有的部件必须被储存在专用的盒子内和干燥的空气中。
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2.3 电动马达和连线的保养  

$ 不能浸泡。不能用气体消毒。

1 清洁  

>把马达的振动轴浸在酒精溶液内, 驱动马达进退 10 次。

不能浸泡马达

>从主机上取下马达，用无纺纱布擦马达的振动轴。

>用压缩空气(如电吹风的冷风挡)风干马达的振动轴。

>用沾有 90%酒精无纺纱布擦马达的外部。

>注意对马达振动轴清洁的特别保养。

2 消毒与干燥  

>用沾有 90%酒精无纺纱布擦马达连线的外部。

>不能浸泡。

>按照厂家的要求和本地的规定使用相关的消毒溶液(喷雾剂或消

毒剂)进行消毒。

>使用一次性的无纺纱布和压缩空气进行干燥。

3 杀菌  不能高温高压消毒 , 不能用气体消毒，不能浸泡。  

4 储存与润滑  

重要：

> 马达未彻底风干会导致其内部氧化。

>切忌在未风干前储存 , 以免  生锈并导致切割不规则。

>所有的部件必须被储存在专用的盒子内和干燥的空气中。

" 为避免损坏连接器，确保马达的正常运转，切忌拉或提马达连线来移动马达。

振动轴
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2.4 透镜的保养  

1 消毒  
>手术后尽快将其浸泡清洁溶液里。

>按照厂家要求进行冲洗(使用去矿物质的水或蒸馏水)。

2 清洁  
>浸泡透镜（如用肥皂水）并用一次性的软刷进行表面清洁。

>切忌使用研磨剂 , 锋利的工具 , 牙刷等进行清洁。

3 超声波清洗  >用去矿物质的水或蒸馏水彻底冲洗所有部件。

4 杀菌  >不能高温高压进行消毒。

5 储存与润滑  >切忌在未烘干前储存，以免生锈。

>所有的部件必须被储存在专用的盒子内和干燥的空气中。

2.5 眼压器的保养  

1 消毒  
>手术后尽快将其浸泡消毒溶液里。

>按照厂家要求进行冲洗(使用去矿物质的水或蒸馏水)。

2 清洁  
>浸泡透镜（如用肥皂水）并用一次性的软刷进行表面清洁。

>切忌使用研磨剂 ,锋利的工具 ,牙刷等进行清洁。

3 超声波清洗  >用去矿物质的水或蒸馏水彻底冲洗所有部件。

4 杀菌  
>眼压器可高温高压进行消毒(134C-273F/18 分钟)。
>消毒后立即从高温高压消毒器内取出，并在使用前冷却至室

温.。

5 储存与润滑  > 储存前必须烘干，以免生锈。

>所有的部件必须被储存在专用的盒子内和干燥的空气中。

M2 刀头系统在不使用时必须放在它专用的储存盒内。 
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3  保修 

若厂家推荐的清洁程序被认真地执行，M2 系统将会发挥最佳的功能。 无任何种原因导致系统无法

正常运作，必须由 Moria 公司立即检查。我们强烈建议您所购的 M2 板层刀每年由 MORIA 公司
彻底检查一遍。

1.1 MORIA 公司保修范围如下： 

系统相关配置

MORIA 零件号  名称 M2 M2SU 
19326 电动马达 ! ! 
19327/XXX M2 重复使用刀头 ! 
19325/XX M2 吸环 ! ! 
19328 M2 和进化二型连接器 ! ! 
19335 M2 双速连接器 ! ! 
22519330 消毒盒 ! ! 
22519331 储存盒 ! ! 
19310/19311 透镜 ! ! 
19350 进化二型主机 (除电池外) ! ! 
19351 进化二型脚踏板 ! ! 
19352 进化二型 充电器 ! ! 

1.2 若上述保修部件在保修期内（参阅 3.2 章节）不能正常工作， MORIA 公司将给予免费维修或更

换有问题的部件。被更换的部件与原包装应当 MORIA 公司一起收回。 

1.3 由 MORIA 公司授权的代理机构必须履行售后服务及替换部件。 

1.4 一旦发生故障，在客户的要求下，MORIA 公司将委派授权的技术人员进行维修。 

1.5 客户应指派专人负责角膜板层刀。MORIA 公司将为该人提供必要的培训。 

1.6 本角膜板层刀的维修服务将在 MORIA 公司的正常工作时间内进行。 

1.7 在保修期内任何被替换的部件为 MORIA 公司所有。 

1.8 电池和耗品如刀片，一次性使用刀头，吸管不属于保修范围。 

2. 下列情况不在保修范围：

2.1 在保修期（参阅 3.2.章节）后发生的任何故障。 

2.2 设备没有正确安装，保养或用于其它手术。  

2.3 主机未连接在一个合适的电源上。  

2.4 用户自行对板层刀进行维修。 

2.5 由未经 MORIA 公司授权的人进行过维修的。 
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MORIA M2 角膜板层刀系统使用非原厂耗品和零部件，MORIA 公司将不提供任何保修服务。  

3. 保修周期:

3.1 设备保修期从法国 MORIA 公司运出日开始 12 月。 

4. 保修责任:

MORIA 责任仅限于上述章节 1 中的内容，MORIA 公司将不承担板层刀不能正常使用期间给客户造

成的经济损失。

5. 本使用说明书按照法国法律编写。 任何司法争议将由法国法院裁决。

4 使用期限  
   M2 系统使用期限为五年。 
   Moria 强烈建议每年进行一次例行保养 

注册人/生产企业：MORIA S.A 法国目利亚股份有限公司
住所：23, rue du Pied de Fourche,03160 Bourbon L'Archambault, France
生产地址：23, rue du Pied de Fourche,03160 Bourbon L'Archambault, France  
联系电话：  +33 (0)1 46 74 46 74
传真：+33 (0)1 46 74 46 70

代理人/售后服务单位：上海目利亚贸易有限公司
住所：上海市长宁区淮海西路 432号6 楼H室
联系方式：86 021 52586095

医疗器械注册证编号/产品技术要求编号：国械注进20173166477

生产日期：见标签
使用期限：见主机说明书
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